
KONTROLLE AUF DOSENDIAGNOSTIK UND ALARME PRODUKTIONSCHARGENREPORTBILDSCHIRM SYNOPTISCHERARCHIV KUNDEN & LIEFERANTEN

HSC350

Die Normen zur 
Auszeichnung und 
Rückverfolgbarkeit in der 
Food-Branche haben ein 
sehr  komplexes Niveau 
erreicht.

Die von NEMESIS realisierte 
Management-Software stellt 
eine ausgezeichnete Lösung 
für diese Probleme dar, denn
STAT350 gestattet es  
Angaben zur Herkunft 
der Produkte, deren 
Eigenschaften, 
sowie eingriff sspezifi sche 
Daten während der 
Produktionsphasen zu 
speichern.

Die HACCP-Grundsätze 
werden erfüllt.
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PROGRESSIVER SEPARIERER MIT 3 KANÄLEN

In zahlreichen Konfi gurationen 
von 1 bis 4 Förderketten mit 
Nutzbreiten von 50 bis 230 mm 
für die Kontrolle von Dosen, 
Gläsern und Flakons lieferbar.

Die Sortierwaage HSC350 
„Serie R“ mit Kette vereint 
eine unvergleichlich 
robuste Bauweise mit 
einer hohen Präzision und 
einem Design, das für den 
Einsatz unter schwierigsten 
Industrieumgebungen 
bestimmt ist.

Robust, 
schnell und 
genau

Ketten-Sortierwaage für hohe Geschwindigkeiten

Serie R

Das Programm bietet unter anderem die 
folgenden Funktionen:

- Echtzeit-Anzeige der 
Produktionschargenreports

- Anbindung von maximal 32 Einheiten 
HSC350 an einen einzigen PC

- Management des Produktarchivs mit der 
Festlegung aller Parameter

- Echtzeit-Anzeige der Produktionsdaten 
mit Speicherung derselben für die 
anschließenden Verarbeitungen

Software zur Datensammlung

STAT350

Wägebereich

Ablesbarkeit (d)

Eichwert (e)

STAT350
Software zur Datensammlung

Serie R
Die Kettensystem-Kontrollwaage  
für hohe Geschwindigkeiten und 
schwierigsten Umgebungsbedingungen


